走线架、尾纤槽技术要求

     本次招标走线架、尾纤槽采购以走线架、尾纤槽长度（米）为单位报价，所报价格包含所有辅材，并适用于附件图纸所提要求。技术要求参考如下。
走线架技术要求
走线架要符合信息产业部要求，主材选用优质铝合金、承重量大，美观方便、款式多样、利于维护检测检修，适用于水平、垂直及多层分离布线场合。结构紧凑、布线量大、扩容及后续工程布放线工时起到“三线”分离，走线架安装尺寸可由机房实际情况任意设计，根据机房需求不同，走线架每根长度及主梁间距科根据需求调整横撑间距也可以根据需求调整，同时主梁横撑可根据要求选择不同厚度型材。

承载要求

1.1走线架直体部分,在支撑间距为2米时,在距离支撑点最远处两边各承载300N的重物,最大弹性变形量不大于5mm;同样位置两边各承载600N的重物,不产生塑性形变。

1.2走线架直体部分,在距离支撑点最远处侧向受力100N时,走线架水平偏离正常位置距离不超过20mm。侧向受力200N时,不产生塑性形变。

1.3安装后的吊挂螺杆每根能承受2000N的重力。走线架的横隔承载150N的重量,不产生塑性形变。

标准件

2.1 走线架构件与房顶或者顶梁吊挂时,使用吊挂螺杆,规格为M16(含组件),吊挂上支板采用6mm厚钢板折弯,嵌入墙的膨胀螺栓用M10。如果加固与梁侧面,采用加固角钢L50x5,嵌入的膨胀螺栓用M12吊挂螺杆与走线架固定时下支板采用6mm厚钢板折弯,膨胀螺栓用M8:主桥架吊挂间距900-1100mm,列桥架间距1200-1500mm,吊杆超过1000mm必须中间加吊管,起到稳定着用。

2.2 走线架双层连接采用全丝螺杆两头吊挂件固定,与上第一层吊杆垂直,膨胀螺栓用M8。

2.3 走线架构件与承重墙或者房柱固定时L型连接件用6mm厚钢板折弯,嵌入墙的膨胀螺栓用M10:L型连接件与走线架构件连接时采用螺栓M8。

2.4走线架构件水平或者垂直连接时,L型、T型连接件采用4mm厚钢板折弯,螺栓采用M8。

2.5走线架主桥架与列桥架交汇主桥架横撑中间再加横撑使之成“田“字形,便于线缆拐弯。

2.6走线架水平横撑间隔为200-250mm,便于网线布放。

2.7走线架构件连接时,能抗七级地震。

2.8基本性能参数储存温度范围-25~70C；工作温度-25~70℃；相对温度5%~100%；大气压力70~106KPa。

技术要求

铝合金走线架及配件标准

铝合金原材料符合《一般工业用铝及铝合金挤压型材》GB/T6892标准中相应6063-T5的规定；

铝合金型材质量标准、力学性能指标等，均达到《铝合金建筑型材》GB5237-2004标准有关规定；

铝合金走线架及附件采用《碳素结构钢》GB/T699-2006标准中相应牌号的规定；

镀、涂层附着力符合《涂料涂覆通用技术条件》SJ2573规定；

标准件的机械强度符合GB/T3098.1、GB/T3098.2、QB-H-028-2014规定；

所有零部件应符合欧盟 Directive2002/95/ EC ROHS环保要求；

铝合金走线架检测标准应符合《YD/T 2947-2015》；

铝合金走线架电气性能应符合《JB/T 10216-2000》规定；

铝合金走线架盐雾要求、交变湿热要求应符合《JB/T 6743-2013》规定；

外形和尺寸

4.1走线架主梁截面31*45mm，搁条截面31*45mm。安装附件外部需平整、光滑、无划痕，内部不应有锐边、毛刺和损伤电缆绝缘凸出部分。

4.2走线架及附件的外形和尺寸均符合图纸的要求,外形和尺寸公差符合图纸或者有关规定。

表面质量

5.1走线架及附件外部需平整光滑无划痕,经过镀涂处理的结构件不露出底材,镀层应均匀,无漏镀,不存在肉眼可分辨的色差、留痕。内部无锐边毛刺或损伤电缆绝缘凸出部分。

5.2所有铆接点要求牢固不松动,表面光滑无毛刺。

5.3附件表面电镀锌层厚度不小于12μm,热固性粉末静电喷涂大于60μm,阳极氧化大于10μm。

5.4铝型材表面清洁,无斑点、污迹、裂纹、起皮、腐蚀和气泡存在；安装构件应尺寸准确,安全牢固。

尾纤槽技术要求

一般要求

尾纤槽由其高度和宽度构成，本次招标高度为100mm,宽度为240mm。

材料要求

  本批采购尾纤槽材质应符合GB/T2408,YD/T1113-2015,GB/T 8323.1阻燃、低烟无卤的规定。

外观要求
 3.1 尾纤槽表面色泽均匀，直段槽道宽高均以1所述型号规格为基准，配件以匹配直线段槽道实际尺寸为基准，本次采购尾纤槽不得有两处以上直径>3mm的色斑。

 3.2 色差以色板为基准色，差值<5个NBS色差单位。

 3.3 尾纤槽道表面清洁、平整，无飞边、暗泡、收缩、凹陷或机械损伤等缺陷。

4. 绝缘要求

 4.1 绝缘要求符合JB/T 9660的规定。

 4.2 本批采购尾纤槽在恒定湿热试验前、后，其内外表面之间能承受交流4200V（方根值）工频正压持续1min的介电性能试验。试验后绝缘电阻不小于20M欧姆。

5. 耐热性要求

  尾纤槽在高温60℃，施加20N马力，保持1h，压痕平均值≤2mm，-40℃恒温16h后不产生裂纹或脆断。

附：机房走线架、尾纤槽设计图纸（有需要可以向招标人索取CAD电子图纸）
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